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DM.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Informacje ogdlne
Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 - Wymagania Ogoélne odnosi si¢ do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru Robét dla zadar:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wéjeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wéjcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wies od km 0+000 do km 0-+680.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacje Techniczne stanowia czg$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu

i realizacji Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1. Wymagania ogdlne
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla robot
objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.3.2. Zgodnos¢ z wymaganiami
Specyfikacje Techniczne zgodne s3 z wymaganiami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegélowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego” (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 wraz z p6zn. zm.).

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym

przypadku nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowa (droge) albo jego czes¢ stanowigca odrgbny element konstrukcyjny Iub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel).

1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

1.4.3. Droga tymczasowa (montazowa) - droga przygotowana specjalnie, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obslugujacych prowadzacych i obstugujacych Roboty w czasie ich wykonania,
przewidziana do usunigcia po ich zakonczeniu.

1.4.4. Objazd tymczasowy — droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.5. Dziennik Budowy - opatrzony piecz¢cia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen i innej korespondencji
technicznej pomiedzy Zamawiajacym, Wykonawca i Projektantem.

1.4.6. Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania
robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji robét.

1.4.7. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Robét.

1.4.8. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
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1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta czesé¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korona drogi i skarpami
rowow.

1.4.12. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen,
szkicow 1 ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

1.4.13. Laboratorium - drogowe i/lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z ocena
jakosci materiatoéw oraz Robot.

1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja

Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.15. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obcigzen

od ruchu na podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikow atmosterycznych.

b) Podbudowa — dolna cze$¢ nawierzchni sluzaca do przenoszenia obcigzef od ruchu na
podloze. Podbudowa moze si¢ skladaé z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocniczej.

¢) Podbudowa zasadnicza — gérna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje no$ne w konstrukeji
nawierzchni. Moze sklada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

d) Podbudowa pomocnicza — dolna czes¢ podbudowy spetniajaca, obok funkeji no$nych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek
podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozochronna, odsaczajacg lub odcinajgca.

¢) Warstwa mrozochronna — warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu.

1.4.17. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyZnie pionowego przekroju
w osi drogi lub obicktu mostowego.

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowal teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzeni chroniacych ludzi i srodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - czesé korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sig¢ pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczefistwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

1.4.20. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Roboét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robdt.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ punktow
gléwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i Rejestr Obmiaru Robét oraz Dokumentacije
Projektowa i komplet Specyfikacji Technicznych.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
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Dokumentacja Projektowa zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem
podanym w Warunkach umowy.

1.5.3. Zgodno$¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca
kolejnos¢ ich waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszczen w Dokumentacji Przetargowej,
aoich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.

Przedmiar Robét stanowigcy cze$¢ Dokumentacji Przetargowej nie jest wigzacy co do zakresu
oraz ilogci Rob6t, stanowi jedynie dokument pomocniczy stuzacy wycenie Robdt.
Wykonawca sporzadzajac wycene Robot ma obowigzek opiera¢ si¢ na Specyfikacjach
Technicznych, Dokumentacji Projektowej oraz przeprowadzonej wizji Terenu Budowy.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacje Techniczna.

Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatlow i elementoéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska
zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego przedziahu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacjg Projektowa
lub Specyfikacja Techniczng i wplynie to na nie zadawalajaca jakosé elementu budowli, to
takie materialy beda niezwlocznie zastapione innymi, a wykonane Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4, Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie
trwania realizacji robét az do zakonczenia i odbioru koiicowego Robét.

W czasie wykonywania Robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje oraz bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze,
sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy zapdr iznakéw,
nieodzownych ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie,
ze zawiera sie w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy oraz wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

- utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub uciazliwosci dla osdb lub wilasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skladowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
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- zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
- mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej oraz bedzie utrzymywacé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach a takze
w maszynach i pojazdach.

Materialy 1fatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot beda mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddzialywania tych
materialéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych ich wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materialow od wiasciwych organéw
administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego ponosi
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami
tych urzadzefi potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach
planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umie§cié w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju Roboét, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji
i urzadzen podziemnych na Terenic Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz wladze
lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz
bedzie z nimi wspdlpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na of przy transporcie
materialéw 1 wyposazenia na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od
wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoficzony fragment budowy w obrebie
Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich Robét w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
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1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegal przepiséw —dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaplacie i sg uwzglednione w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do Robét od Daty Rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koficowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajacym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru koficowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny
po otrzymaniu tego polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore s3 w jakikolwiek sposob zwiazane
z Robotami i bedzie w pehi odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow
i wytycznych podczas prowadzenia Robdt.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto$ciowe, budowle oraz inne pozostalosci
o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za
wlasnosé Zamawiajacego. Wykonawca zobowiazany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru
oraz odpowiednie instytucje i postgpowa¢ zgodnie z ich poleceniami. Jezeli w wyniku tych
polecei Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opdéZnienia w robotach, Zamawiajacy
moze dokonaé wydhuizenie czasu wykonania robét i/lub zwigkszenia kwoty Wynagrodzenia
Umownego.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do Rob6t Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie pewnych materiatéw z danego Zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy
z danego zrodla uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badaf w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego Zrédla w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot.
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2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiadcicieli i odnosnych wladz na pozyskanie
materialtébw z jakichkolwiek Zrédel miejscowych wlaczajac w to zrodla wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacii Zrodla.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru dokumentacje zawierajaca raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekeji
materiatow.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
z jakiegokolwiek Zrodla.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwiazane z dostarczeniem materialow do Robot.

2.3. Inspekeja wytworni materialow
Wytwérnie materialtéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru wcelu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatow moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji
okreslonej partii materialéw pod wzgledem jakosci.
Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materialow przeznaczonych do realizacji Robot.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badZz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Zamawiajacy zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robot, niz te, dla ktérych zostaly zakupione, to koszt
tych materialow zostanie przewarto§ciowany przez Inspektora Nadzoru.
Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyj¢ciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy beda one potrzebne do
Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do Robot
i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w migjscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiati w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru materiatu co najmniej dwa tygodnie przed jego uzyciem, albo
w okresie dhuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badaf prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie bedzie miat
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym
w Specyfikacjach Technicznych, PZJ lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora
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Nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami
okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzgt, po akceptacji
Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Kontraktu, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wasciwosci przewozonych materialow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie pojazdéw i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace wskazaniom zawartym w Specyfikacjach
Technicznych i Dokumentacji Projektowej na polecenie Inspektora Nadzoru beda usunigte z Terenu
Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowa, oraz za jakosé
zastosowanych materialow i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora

Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
Robét zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow Robét beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji
Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materialow i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji oraz w badaniach
materialow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwestig.
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Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania

Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢ cz¢s¢ ogolng opisujgca:

- organizacje wykonania Rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

- sposéb zapewnienia bhp,

- wykaz zespoléw roboczych, ich kwalitikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badafi laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb iforme¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru;

Oraz czes¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robot,

- sposéb postepowania z materialami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jakos$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Robdt i jakosci Materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan Materialow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektora Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawey
przeprowadzenia badaf w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania Materiatéw oraz Robot z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Techniczne;.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. Kierownik Projektu powinien mie¢ dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan Materiatéw ponosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu préobek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nic obejmujg jakiegokolwick badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowa¢d
mozna wytyczne Krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostana uznane przez Inspektora Nadzoru za
niewiarygodne, to moze zadaé powtdrzenia tych badan. Jezeli wyniki si¢ potwierdza i spelnia
wymagania Specyfikacji Technicznej to koszty tych badan ponosi Inwestor, w przeciwnym razie
koszty ponosi Wykonawca.

6.5. Atesty jakos$ci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badari jakosci Materialow przez Wykonawceg, Inspektor Nazdoru moze dopusei¢ do
uzycia Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami
podanymi w Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku Materiatéw, dla ktorych atesty sa wymagane przez Specyfikacje Techniczna, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemyslowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

6.6. Dokumenty budowy
6.6.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu Robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwala technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
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Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zalacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegdlno$ci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Proj ektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci
- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszezegdlnych elementéw Robét,
- przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych
i koncowych odbioréw Robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z jch opisem w Dokumentacji
Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,
- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzal,
- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
7z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest strong Umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceft Wykonawcy
Robot.

6.6.2. Rejestr Obmiaru
Rejestr Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego
z elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sig w sposéb ciagly
w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét i wpisuje do Rejestru Obmiaru.

6.6.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jakosci materialéw, recepty robocze

i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru Robdt. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.
6.6.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz w/w, nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na budowe,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty z odbioru Robdét,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencj¢ na budowie.




Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00.

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce na Tereniec Budowy w migjscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjg Techniczna, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 2 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiaru.
Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukofczenia
wszystkich Robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pismie.

7.2. Zasady okres$lania ilosci Robét i materiatow

Dlugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhiz linii osiowej.

Jesli Specyfikacje Techniczne whadciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w metrach szesciennych jako dtugos¢ pomnozona przez $redni przekrdj poprzeczny.

Tlosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Powierzchnie beda obliczane na podstawie pomiaru odlegtosci wzdluz osi badz tez krawedzi elementu
oraz jego szerokosci. W przypadkach powierzchni nieregularnych nalezy je podzieli¢ na mniejsze
powierzchnie regularne, obliczy¢ powierzchnie czastkowe i zsumowac.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t begda zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary przeprowadzone zostang przed czg$ciowym lub koncowym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robdt
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastepujacym
ctapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
- odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
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- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu Roboét.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bgdzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajagcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy Robot
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czegsei Robot. Odbioru czgsciowego
Roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Roboét.

8.4. Odbior ostateczny Robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilogci, jakosei i wartoscei.

Calkowite zakoficzenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny Robédt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow,
o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych, Robét uzupetniajacych
lub Robot wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego Robot.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjg
Techniczng z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracefi, oceniajgc pomniejszong wartos¢
wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach Umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protok6t odbioru

ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

- szczegdtowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw Umowy oraz
ew. uzupelniajace lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczefi laboratoryjnych, zgodne ze Specyfikacja
Techniczng i ew. PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng i ew. PZJ,

W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupemiajgce begdg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbi6r pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych zusunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny Robot”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robdt.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w pkt. 9 Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Projektowe;j.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizng bezposrednia,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzgtu na Teren Budowy oraz
z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sklad ktérych wehodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii i wody, budowa drog dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robot, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy
dotyczace wykonanych Robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji Robét i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w Przedmiarze Robét jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot objetych ta pozycja
przedmiarowa.
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9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne DM.00.00.00
Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéow Umowy 1 wymagan ogdlnych zawartych
w DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione
w Przedmiarze Roboét i powinien by¢ uwzgledniony w Wynagrodzeniu Umownym.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdow/przejazdéw i urzadzen organizacji ruchu obejmuje:

- w przypadku zmian wprowadzonych do otrzymanego projektu organizacji ruchu na czas
prowadzonych Roboét - opracowanie oraz uzgodnienie z Zamawiajacym i odpowiednimi instytucjami
nowego projektu organizacji ruchu na czas trwania Robét, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Zamawiajacemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu Robdt,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- oplaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan
1 drenazu,

- tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel,

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych Materiatow i oznakowania,

- doprowadzenie Terenu budowy do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 wraz z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. 108, poz. 953 wraz z pozn. zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2007, Nr 19, poz. 115 wraz z pézn. zm.).

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 wraz z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegélowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 wraz z pézn. zm.).
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D.03.01.01. PRZEPUSTY RUROWE POD KORONA DROGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem remontu poboczy drog dla zadan:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wojeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wojcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wies od km 0+000 do km 0+680.

1.2. Zakres stosowania SST.
Niniejsza Specyfikacja stanowi czes¢ Dokumentéw przetargowych oraz uzupetnienie Dokumentacji
projektowej i nalezy ja stosowaé przy zlecaniu oraz wykonywaniu robot budowlanych opisanych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
remontu przepustéw rurowych fi 500mm zgodnie z Dokumentacjg projektowa, obejmujac rozbiorke
istniejacego przepustu oraz nawierzchni, wykop, zasypke przepustu wraz z odbudowa skarp i ist.
konstrukcji drogowej, umocnienie dna wykopu fawa z kruszywa, wykonanie monolitycznych
zelbetowych $cianek czolowych, utozenie prefabrykatéw rurowych, wykonanie izolacji na zimno
powierzchni betonowych rur oraz $cianek czotowych stykajacych si¢ gruntem.

1.4, OKkres$lenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z Polskimi Normami oraz definicjami zawartymi w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot.

Og6lne wymagania dotyczace:
- organizacji robot budowlanych;
- zabezpieczenia intereséw osob trzecich;
- ochrony $rodowiska;
- warunkéw bezpieczenstwa pracy;
- warunkow zabezpieczenia i organizacji ruchu;
w trakcie prowadzenia prac zostaly okre§lone w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania Ogolne”.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za ich jako$¢ oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg projektowa, SST
oraz zaleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY.
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw.
Ogolne zasady dotyczace materialéw podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.

2.2. Rodzaje materialow.

Wykonawca winien wykazaé zgodnos¢ materialéw przewidywanych do wbudowania z odpowiednimi
dla nich dokumentami odniesienia (np. Polskimi Normami, Aprobatami Technicznymi,
Rozporzadzeniami dot. warunkéw technicznych).

Materialy przewidziane do wykonania poszczego6lnych Roboét:

- pospotka (0-31,5/0-63) —tawa pod rury, zasypka przepustu,

- beton konstrukcyjny (C25/30) — $cianki czolowe przepustu,

- stal zbrojeniowa (A-ITTN) — $cianki czolowe;

- prefabrykaty rurowe fi500mm dt. 2,50m (klasa obcigzenia B) — przepust;
- roztwory asfaltowe (np. Abizol R/P) — izolacja na zimno.

3. SPRZET.
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu.
Ogolne zasady dotyczgce sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.



3.2. Wymagania szczegolowe.

Do wykonania poszczegdlnych asortymentéw robét Wykonawca winien zastosowaé sprzet
umozliwiajacy poprawne pod katem technologicznym jakosciowym oraz zgodne z Dokumentacja
Roboty wykonanie poszczegolnych Robdt.

Do wykonania poszczegdlnych robt Wykonawca winien dysponowa¢ minimum n/w typami sprzetow
mechanicznych:

- roboty rozbidrkowe: koparka, mlot pneumatyczny, dzZwig samochodowy, frezarka do nawierzchni;

- roboty ziemne — wykopy: koparka, zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne;

- fawy z kruszywa, zasypka przepustu: zaggszczarka ptytowa, ubijak mechaniczny, koparka, walec
ogumiony/stalowy;

- montaz elementéw rurowych: dZwig samochodowy;

- roboty betoniarskie: betonowdz, wibrator pograzalny;

4. TRANSPORT.
4.1. Ogélne zasady wykonania robot.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania og6lne”.

4.2. Transport materialow.

Materialy nalezy transportowaé w sposob zapewniajacy:
- zabezpieczenie materiatéw przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem;
- niezmienno$¢ wiasciwo$ci uzytkowych materiatow;
- niemozno$¢ wystapienia zanieczyszczenia $rodowiska przewozonymi materiatami;
- wypeltnienie wymagan producenta materialu w zakresie transportu;
- bezpieczenstwo ruchu na drogach publicznych i technologicznych.

Do transportu materialow mozna uzy¢:
- materiaty masowe: samochody samowyladowcze;
- materialy sztukowe (elementy betonowe): samochody skrzyniowe;
- stal zbrojeniowa: samochody skrzyniowe, przyczepy dluzycowe;
- mieszanki betonowe: betoniarki na podwoziu samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

5.2. Opis wykonania poszczeg6lny asortymentow robot:
5.2.1. Roboty rozbiérkowe:

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z Terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w
Dokumentacji projektowej lub okreslonych przez I[nspektora nadzoru, a uniemozliwiajacych
prowadzenia dalszych prac

Materiaty mogace zosta¢ ponownie wykorzystane nalezy rozbiera¢ w taki sposéb, by nie zostaly one
uszkodzone.

Wykopy (doly) powstate po rozbidrce elementéw w miejscach przeznaczonych pod wykopy
(wykonywane w krétkim czasie) nalezy oznakowaé oraz zabezpieczy¢ (zwlaszcza przed
gromadzeniem si¢ w nich wod). W przeciwnym przypadku, wszelkie zaglebienia powstate w trakcie
rozbiorki nalezy wypehi¢ odpowiednim (analogicznym do zalegajacego wokot) gruntem oraz
zagescic.

Kruszywo uzyskane z rozbiorki nawierzchni nalezy zmagazynowa¢ w sposéb uniemozliwiajacy
zanieczyszczenie z przeznaczeniem do pdZniejszego wbudowania.

Przed rozpoczeciem prac nalezy zabezpieczy¢ swobodny przeptyw wéd istniejacych ciekow.

5.2.2. Roboty ziemne:

Wykopy nalezy prowadzi¢ w sposéb mechaniczny przy pomocy koparek, pozostawiajac spodnig
warstwe grubosci 20cm do odspojenia recznego. Cze$¢ urobku nalezy pozostawi¢ do pézniejszego
odtworzenia skarp nasypéw. Dno wykopu przed wykonaniem tawy z kruszywa nalezy wyréwnaé
oraz zagesci¢. Dno wykopu nalezy chroni¢ przed naptywem wod opadowych i gruntowych,
mogacych spowodowa¢ pogorszenie paramentéw geotechnicznych. Na czas wykopow nalezy
przewidzie¢ adekwatne do sytuacji zabezpieczenie skarp wykopow. W czasie prowadzenia prac
nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopow.

Wykonywanie zasypki przepustu mozna rozpoczaé po uzyskaniu przez beton Scianek czolowych
przepustu wytrzymatosci umozliwiajacych wykonanie zasypki bez ich uszkodzenia oraz wykonaniu



wymaganych prac izolacyjnych. Zasypke¢ nalezy wykonywa¢ z materialu przepuszczalnego
(pospolki). Wykop nalezy oczysci¢ z wszelkich odpadéw i materiatéw nie przeznaczonych do
wykonywania zasypki. Wykonanie zasypki nalezy wykonywa¢ warstwami dobranymi do przyjetego
sprzetu zageszczajacego i umozliwiajacymi uzyskanie wymaganego wskaznika zaggszezenia (20 —
40cm). Wilgotno$¢ zageszcezanego materialu winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalne;.

5.2.3. Umocnienie dna wykopu:

Na wyréwnanym i zageszczonym dnie wykopu przewiduje si¢ wzmocnienie podioza w postaci fawy
z kruszywa naturalnego (pospotki) o grub. 30cm. Lawe nalezy wykonywa¢ warstwami adekwatnymi
do zalozonego sprzgtu zaggszczajacego.

5.2.4. Wykonanie $cianek czolowych:

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$c¢ i niezmienno$¢ uktadu w czasie betonowania. Deskowanie
powinno byé wykonane z elementéw plytowych, celem minimalizacji ilosci szwéw na
powierzchniach elementéw betonowych.

Zbrojenie scianek czolowych moze by¢ przygotowane na budowie, przy zapewnieniu odpowiednie]
tolerancji wykonania figur. Montowane zbrojenie powinno by¢ wyczyszczone z luznych elementow
i zabrudzen oraz odttuszczone. Jako podkladki dystansowe mozna zastosowac jedynie elementy
z zapraw (niedopuszcza si¢ podkladek z tworzyw sztucznych lub z pretéw stalowych). Dopuszeza
sie faczenie pretéw za pomoca spawania.

Przed rozpoczeciem betonowania powierzchnie deskowania nalezy powlec srodkiem antyadhezyjnym.
Betonowanie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ odpowiednich warunkach atmosferycznych
(temperatura nie nizsza niz +5°C, brak opadéw). Ukladang mieszanke betonowa nalezy zageszcezaé
przy pomocy wibratorow pograzanych. Bezposrednio po betonowaniu nalezy zabezpieczy¢
powierzchnie przed odparowywaniem wody oraz wplywem czynnikéw atmosferycznych. Do
pielegnacji betonu nalezy zastosowa¢ wode ,,pitng” (wodociaggows). Rozbidrka deskowania oraz
obcigzanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton min. 50% wytrzymatosci. Po
demontazu deskowania nalezy zapewnié rowno$¢ i gladkos¢ powierzchni betonowych poprzez
usuniecie nierdwnosci (skucie/starcie, uzupetnienie rakowin i pustek zaprawg cementowg).

Powierzchnie stykajace si¢ z gruntem oraz pasy o szerokosci 15cm nad poziom terenu nalezy
zaizolowa¢ przeciwwilgociowo analogicznie do powierzchni rur. Powierzchnie betonowe na ktérych
wykonywana bedzie izolacja przeciwwilgociowa winny by¢ oczyszczone, wyréwnane oraz suche.

5.2.5. Ulozenie prefabrykatéw rurowych:

Kregi zelbetowe nalezy utozy¢ na zaggszczonej tawie z kruszywa oraz dolnych czgsciach Scianek
czolowych. Przed montazem kregi nalezy zaizolowa¢ przeciwwilgociowo przy pomocy roztwordw
asfaltowych stosowanych na zimno, poprzez wykonanie warstwy gruntujacej oraz dwu warstw
izolacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

6.2. Kontrola prawidlowosci wykonania robo6t.
Kontrola jako$ci wykonania robdt polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacja projektows,
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 niniejszej SST, wymaganiami technologicznymi przewidzianymi
w odpowiednich przepisach technicznych (Polskich Normach, Aprobatach Technicznych,
Rozporzadzeniach dot. warunkéw technicznych) oraz instrukcjach stosowania danych materiatow
(wymagania producentow).

6.3. Kontrola jakosci poszczeg6lnych asortymentéw robot:
6.3.1. Umocnienie dna wykopu:
- réznica grubosci poszezegdlnych warstwy kruszywa =1cm;
- wskaznik zageszczenia warstwy z kruszywa oraz lawy z pospotki 1.>0,98.
6.3.2. Wykonanie $cianek czolowych:
- $rednice oraz klasa stali zgodnie z Dokumentacja projektowa;
- potozenie pretoéw zbrojeniowych + lemy
- badanie wytrzymato$ci betonu na Sciskanie (probki pobrane przy betonowaniu) ilos¢ oraz
klasyfikacja zgodnie z PN-EN 206-1.
6.3.3. UlozZenie prefabrykatéw rurowych:
- potozenie przepustu w stosunku do osi istniejacej z dokladnoseig + 1em;
- rzedne wlotu i wylotu z dokladnoscia £ lem.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdét.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”.

7.2. Jednostki obmiarowe.
Z uwagi na rozliczenie zadania, jednostka podstawowa jest sztuka wyremontowanego przepustu.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegétowe zasady odbioru robot.
Podstawa do odbioru robét jest sprawdzenie:
- zgodnosci z Dokumentacja projektowa;
- dostarczonych materialow;
- warunkow prowadzenia robdt;
- prawidlowos$ci wykonania robét (nin. zgodnosci z wymaganiami producenta).
Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami Specyfikacji
Technicznych podlegajg rozbidrce i powtérnemu wykonaniu na koszt Wykonawcy.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie wykopu;
- wykonanie umocnienia dna wykopu kruszywem pod rury;
- zbrojenie $cianek czolowych;
- wykonanie monolitycznych $cianek czotowych;
- wykonanie izolacji powlokowej na zimno;
- ulozenie rur przepustu;
- zasypka przepustu.

9. PODSTAWA PEATNOSCIL.
9.1. Ogolne zasady podstaw platnoSci.
Ogolne zasady dotyczace podstaw platnosci za roboty podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne”.

9.2. Zasady szczegdlowe,

Przyjeto ptatnos¢ ryczaltowa za wykonanie catosciowego remontu przepustu zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Podstawa okreSlenia ceny ryczaltowej sa
ceny jednostkowe poszczegélnych asortymentéw robot, wyznaczone w oparciu o pkt. 9 SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” wraz z uwzglednieniem ponizszych zatozen uszczegoOlawiajace
dla poszczegdlnych robot:

- roboty rozbiérkowe: rozebranie nawierzchni z kruszywa, elementow przepustow i faw; transport
materialu na skiadowisko Wykonawcy lub miejsce wskazane przez Zamawiajacego wraz
z zaladunkiem i wyladunkiem, utylizacja odpaddéw;

- wykopy: transport nadmiaru urobku na skladowisko Wykonawcy, zabezpieczenie skarp wykopu;

- wykonanie monolitycznych zelbetowych Scianek czolowych: przygotowanie i montaz zbrojenia,
montaz i demontaz deskowania, ulozenie mieszanki betonowej w deskowaniu wraz
z zageszczeniem, pielegnacja betonu;

- ulozenie prefabrykatéw rurowych: wyréwnanie dna wykopu, rozlozenie i zageszezeniem fawy z
kruszywa, montaz prefabrykatéw rurowych na fawie, izolacja powlokowa na zimno rur
zelbetowych (gruntowanie + dwie warstwy izolacji);

- wykonanie izolacji na zimno powierzchni betonowych Scianek czolowych stykajacych sie gruntem:
utrzymanie poziomu wody ponizej wykonywanych warstw izolacji, przygotowanie powierzchni
pod wykonanie izolacji (wyréwnanie lub skucie nieréwnosci), wykonanie warstwy gruntujgcej oraz
dwu warstw izolacji;

- zasypke przepustu: rozlozenie i zaggszczenie materiatu warstwami, uksztaltowanie skatp oraz
odtworzenie istniejacej konstrukcji drogowej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06050 — Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

PN-S-02205 — Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagani i badania.

PN-B-06250 — Beton zwykty.

PN-H-93215 — Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-H-93220 — Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka
zebrowana.

PN-B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10042 — Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprgzone. Projektowanie

PN-EN 206 — Beton.

PN-B-10260 — Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620 — Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24622 — Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-EN 1916 — Rury i ksztattki z betonu niezbrojonego, betonu zbrojonego widknem stalowym i
zelbetowe

PN-S-06102 — Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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D.04.01.01. PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZANIE PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem profilowania i zaggszczenia podloza dla zadan:

- Remont drogi gminnej nr 361005T Wdjeczka "Zbiorniki" od km 0-+000 do km 0+678,

- Remont drogi gminnej Wojcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0-+945,

- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wie$ od km 0+000 do km 0-+680.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych
wp. 1.1

1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza zasad prowadzenia Robdt zwigzanych z
przygotowaniem istniejacej nawierzchni do utozenia poszczegdinych warstw konstrukeji nawierzchni
wedtug Dokumentacji Projektowej oraz profilowaniem i zageszczaniem podtoza.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia sa zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne”. Pkt 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWIiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w STWiORB DM.00.00.00. ,, Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne zasady dotyczace sprz¢tu

Ogo6lne zasady dotyczace sprzgtu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Rodzaje sprzgtu
Do wykonywania Robdt nafezy stosowac:

— réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z ukosnie ustawionym lemieszem, (Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie profilowania podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny),

— walce statyczne, wibracyjne lub plyty wibracyjne,

— sprzet reczny.

W miejscach trudno dostgpnych roboty nalezy wykona¢ recznie. Stosowany sprzet nie moze
spowodowaé niekorzystnego wptywu na wlagciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne zasady dotyczace transportu
Ogolne zasady dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 4.
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4.2. Zasady transportu

Do transportu gruntu nalezy stosowa¢ samochody samowyladowcze, transport na miejscu moze
odbywa¢ si¢ taczkami.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa,
zaréwno w obrebie pasa robét drogowych, jaki poza nim. Srodki transportowe poruszajace si¢ po
drogach poza pasem drogowym powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametréw
charakteryzujacych pojazdy, w szczegélno$ci w odniesieniu do gabarytéw i obcigzenia na oS.
Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkow
obcigzaja Wykonawecg.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania Robot
Ogolne zasady wykonywania Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” p. 5.

5.2. Warunki przystapienia do Robot
Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczania podloza bezposrednio przed
rozpoczeciem Rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze wykonanie tych
Robét z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sa Roboty i do trudnoscei jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania profilowania powinien by¢ wykorzystany zgodnie
z ustaleniami Dokumentacji Projektowej i STWIORB tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na
odktad w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Po wyprofilowanym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio
z wykonaniem dolnej warstwy podbudowy.

5.4. Profilowanie podloza

Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno by¢é oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczeh. Nalezy usuna¢ bloto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace
rzedne terenu umozliwiaja uzyskania po profilowaniu zaprojektowanych rzg¢dnych podloza.

Jezeli rzedne podioza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego poditoza jego powierzchnie nalezy
wstepnie dogesci¢ 3 - 4 przejsciami $redniego walca stalowego gladkiego lub winny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Do profilowania podtoza mozna stosowac réwniarki. Sciety grunt moze by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych przy formowaniu nasypéw pod zjazdy lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

5.5. Zageszczanie podloza

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez walowanie.
Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Zageszczanie podioza nalezy kontrolowa¢ wediug normalnej proby Proctora, przeprowadzanej zgodnie
z PN-88/B-04481(metoda I lub II). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalna wartos¢ wskaznika zageszczenia Is powinna wynosi¢ 1,00.

Wilgotnos¢ gruntu podioza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ si¢ od wilgotnosci optymalne;
o wiecej niz 20% jej wartoscei.
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Alternatywnie kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podtoza wg BN-64/8931-02. Wartos¢ wtérnego modutu
odksztalcenia winna by¢ wigksza niz minimalna zatozona w obliczeniach konstrukeji nawierzchni i
podana w dokumentacji projektowej (warto$¢ zmienna w zaleznosci od odcinka drogi i potozenia
zageszczanej warstwy w konstrukcji nawierzchni), a stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.

5.6. Utrzymanie wyprofilowanego i zag¢szczonego podloza

Podtoze po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa
w Robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczyé podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane 1 zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystapieniem do ukladania kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.
Po osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy
wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakoS$ci Robot
Zasady ogolne kontoli jakosci Robét podano w STWiORB DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do Robét
Przed przystapieniem do wykonania Robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu,
srodkow transportu oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwos¢ prowadzenia Robét zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania Robét

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzi¢ wg BN-77/8931-12, przynajmniej w dwoch punktach na
kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m2. Zageszczenie nalezy
kontrolowa¢ na podstawie normalnej préby Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda [ lub II).
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zaggszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materialu tworzacego podtoze, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okredli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia
podioza wg BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien
przekraczac¢ 2.2, a sama warto$¢ wtérnego modutu odksztatcenia zgodna z zalozeniami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej. W przypadku uzyskania gorszych warunkéw niz zatozono, Wykonawca w
porozumieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru wprowadzi konieczne zmiany.

Wilgotno$¢ gruntdw w czasie zaggszezania nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziafce
roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m2.

6.4. Badania i pomiary podloza
6.4.1. Zaggszczenie podioza
Do odbioru zageszczenia podtoza Wykonawcea przygotuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie
wynikow badan wskaZnika zageszczenia, wraz z warto$ciami srednimi dla calego odbieranego
odcinka, wykonane na podstawie biezacej kontroli zageszczenia.
Na odcinkach nie spetniajacych wymagan co do zageszczenia podtoze nalezy spulchni¢ i roboty
powtdrzy¢ w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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6.4.2. Cechy geometryczne

a) Nieréwnosci profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4 metrowa ltata co 20 m w kierunku
podiuznym. Nierédwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 2 metrowa ata co najmniej raz na 50
m. Nieréwnos$ci nie mogg przekraczac 2 cim.

b) Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg 2 metrowej taty i poziomicy co najmniej raz
na 50m i dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych hukéw poziomych. Spadki
poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancja +0.5%.

¢) Gilebokos$¢ koryta i rzedne nalezy sprawdza¢ co 50m na krawedziach. Roznice pomiedzy
rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +2cm.

d) usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 20 m, dopuszczalne tolerancje +1 cmi -2 cm.

e) Szeroko$¢ nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 50 m. Szeroko$¢ nie moze sig¢ rézni¢ od
szerokosci projektowanej o wigcej niz £2cm.

6.4.3. Zasady postepowania z odcinkami o niewlasciwych cechach geometrycznych
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od
okres§lonych w p. 6.4.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienic do glebokosei co
najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtorne zagegszczenie. Dodanie nowego materialu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robdt
Ogoélne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podloza jest metr kwadratowy [m2].

8._ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Rob6t
Odbior wykonywanego koryta wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podloza jest dokonywany na
zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w STWiORB DM.00.00.00.
» Wymagania ogolne” p. 8.
Koryto uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzone przy odbiorach daty wyniki zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne dotyczace podstawy platnos$ci
Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy platnosci podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania

og6lne” p. 9.

9.2. Cena jednostki cobmiarowej

Platno$¢ za metr kwadratowy [m2] wykonanego profilowania i zageszczenia istniejacej podbudowy
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci Robot na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- profilowanie oraz wyréwnanie istniejacej podbudowy,
- zageszczanie do wymaganych wskaznikéw zageszczenia,
- utrzymanie podbudowy w trakcie prac,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej STWiORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
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2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obcigzenie plytg

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
lata

5. BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaZnika zaggszczenia gruntu
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Informacje ogdlne

1.2

1.3.

1.4,

1.5.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla zadan:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wdjeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wéjcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0-+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wie$ od km 0+000 do km 0+680.

Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot

wymienionych w p. 1.1.

Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowiz wymagania dotyczace Robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni projektowanego
odcinka.
Zakres Robét obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych pod warstwe profilowa i Scieralna;
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych pod warstwe profilowg i $cieralna.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,, Wymagania
ogdblne”

Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonmanych Robét, oraz za ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne”.

2. MATERIALY

2.1.

2.2,

2.3.

Wymagania ogdlne
Ogblne wymagania dotyczace materialéw podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
,,Wymagania ogélne” pkt. 2.

Rodzaje materialéw do wykonania skropienia.
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
Do skropienia podbudéw asfaltowych nalezy uzyc:
- kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA-1994;
- uplynnione asfalty $rednioodparowywalne wg PN-C-96173.
Do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy uzy¢:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994;
- uptynnione asfalty szybroodparowywalne wg PN-C-96173.

Uzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tabl. 2.
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Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie [kg/m2]
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0,4—-1,2

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.4. Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spelnieniu tych samych
warunkow, jakie podano dla zbiornikow stalowych.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania

ogdlne" pkt. 3.

3.2. Sprzgt do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne - zaleca si¢ uzycie urzadzeni dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i sluzy¢ do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace;

- sprezarki;

- zbiorniki z woda;

- szczotki rgezne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byc¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie
nastepujacych parametrow:
- temperatury rozktadanego lepiszcza;
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze;
- obrotow pompy dozujacej lepiszcze;
- predkosci poruszania sie skrapiarki;
- wysokosci i dtugosci kolektora do rozkladania lepiszcza;
- ilo$ci lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza
Wykonawca powinien posiadaé aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:
- ci$nieniem lepiszcza;
- obrotami pompy;
- predkoscia jazdy skrapiarki;
- temperaturg lepiszeza.
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Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

4.2.

Ogblne wymagania dla transportu podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogolne" pkt. 4.

Wymagania dla transportu

Transport lepiszczy powinien odbywaé si¢ zgodnie z warunkami zawartymi w PZJ i powinien
odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy.
Asfalty, nalezy przechowywaé w stanie plynnym w cysternach kolejowych lub samochodowych,
posiadajacych izolacje termiczna, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe
i zabezpieczonych przed dostgpem wody.

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda
przegroda powinna mieé¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

Ogolne zasady wykonania Robot
Ogoblne zasady wykonania Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania

ogdlne" pkt. 5.

Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luZznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprgzonego
powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny si¢ miesci¢ w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatura lepiszczy przy skrapianiu.
Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury [°C]

1 Emulsja asfaltowa kationowa 20 —40%)
*) w razie potrzeby emulsje nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajacej wymagang lepkosc.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilos¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci
zalozonej z tolerancja +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilosé
lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar
lepiszcza przez szczotkowanie.
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Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ zostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na okres 24 godzin, a w razie potrzeby na okres diuzszy, w celu umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe i odparowanie wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne kontroli jako$ci Robot
Zasady ogolne kontroli jako$ci Rob6t podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne”

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robot
Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy
w celu okre$lenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza
w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie Robot
6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 4.

Tablica 4. Whasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

- K 1 ]
Lp. Rodzaj lepiszcza ont'ro. ow?n'e Badanie wg
wiasciwosci
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé WT.EmA-94

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnos$ci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Zaleca sie przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podane;
w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza
i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne”
pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Obmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w metrach

kwadratowych [m?].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Robét
Ogolne zasady odbioru Robot podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt. 8.
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8.2. Odbiér Robét
Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z

biezgcej kontroli materialéw i Robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badafi Wykonawcy z biezgcej kontroli
jakosci materiatow i Robot i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres wykonania Robdt poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00

"Wymagania ogdlne" p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza, w zalezno$ci od potrzeb;
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczef;
- dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury;
- skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w Specyfikacji Techniczne;.
Cena dla wykonanego oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych wchodzi w zakres ceny
wyréwnania istniejacej podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi oraz wykonania nawierzchni z
betonu asfaltowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa." Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03.
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM — 1994 r.
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D.04.04.02. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
LIKWIDACJA PRZELOMOW

1. WSTEP
1.1. Informacje ogdlne
Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie dla zada:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wéjeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wéjcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008 Chrzanéw przez wie$ od km 0+000 do km 0+680.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne stanowia czgs¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu
i realizacji Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowia wymagania dotyczace Robot
zwigzanych 7z wykonaniem:
- likwidacji przetoméw przy uzycia kruszywa tamanego 0/63mm (gr. 30cm),
- podbudowy z kruszywa tamanego o grubosci 10cm, 20cm i 25¢m.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zageszczeniu
kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;.
Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét, ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIiORB i poleceniami Inspektora. Ogolne wymagania dotyczace Robé6t podano w
STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” p. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogoélne wymagania dotyczace materiatéow podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
., Wymagania ogdlne” p. 2.

2.2. Kruszywo
Materialem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych
i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez
domieszek gliny i zanieczyszczen obcych.
2.2.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa kruszywa przeznaczonego do podbudowy pomocniczej (warstwa mrozochronna)
powinna leze¢ pomigdzy krzywymi granicznymi 1-2 podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na warstwy ulepszonego podtoza i podbudowy
wykonywanych metodg stabilizacji mechaniczne;j

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie przebiega¢ od dolnej do gérnej krzywej
granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzace
przez sito 0,075 mm nie powinny stanowi¢ wiecej niz 65% frakcji przechodzacej przez sito
0,5 mm.

2.2.2. Wiasciwosci kruszywa
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ponizszej tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci kruszywa

Lp. Wilasciwosci Wymagania
1 Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, nie wigcej niz 2—-10%
2 Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz 5%

3 Zawartos¢ ziaren nieforemnych, nie wigcej niz: 35%

4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie wiecej niz 1%
5 Wskaznik piaskowy po pigciokrotnym zageszczeniu 30-70%

6 Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles:
a) catkowita po pelnej liczbie obrotéw, nie wigcej niz 35%
b) po 1/5 liczby obrotéw, w stosunku do ubytkéw masy po petnej liczbie obrotow, nie

wiecej niz 30%

Nasiakliwos¢, nie wigcej niz 3%

8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, nie wiecej niz 5%

Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SO, nie wigcej niz 1

10a Wskaznik nognosci w,,. mieszanki kruszywa, nie mniejszy niz 120

przy zageszczeniu 1 >1,03 — dotyczy podbudowy zasadniczej drogi

10b Wskaznik no§nosci w,. mieszanki kruszywa, nie mniejszy niz 60

przy zageszczeniu I, 21,00 — dotyczy podbudowy zjazdoéw

2.3. Woda
Nalezy stosowaé wode odpowiadajacg wymaganiom PN-EN 1008:2004. Dla pitnej wody wodociggowej
wymagan nie okresla sig.
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2.4. Zrodia materialéw

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych
i zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

Zrodita materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem
Robét. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wyniki badan laboratoryjnych facznie
z projektowana krzywa uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow.

Materiaty z zaproponowanego przez Wykonawce Zrodia bedg zaakceptowane do wbudowania przez
Inspektora Nadzoru, jezeli dostarczone przez Wykonawcg wyniki badan laboratoryjnych i ewentualne
wyniki badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inspektora Nadzoru wykaza zgodno$¢ cech
materiatowych z wymaganiami.

Zatwierdzanie Zrédla materiatéw nie oznacza, Zze wszystkie materialy z tego Zrédla beda przez
Inspektora Nadzoru dopuszczone do wbudowania. Materialy, ktore nie spelniaja wymagan zostana
odrzucone.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Og6ine wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" p.3.

3.2. Sprzet do wykonania ulepszonego podloza i podbudowy
Do likwidacji przeloméw oraz wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanych

mechanicznie nalezy stosowac:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wode
(mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej),

- koparki jednonaczyniowe podsigbierne;

- pily do nawierzchni;

- rowniarki lub uktadarki do rozktadania kruszywa

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania, za$ do miejsc trudno
dostepnych zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
"Wymagania ogdlne" p.4.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, Zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogolne zasady wykonania Robdt podano w Specyfikacji DM.00.00.00. "Wymagania ogo6lne" p.5.

5.2. Przygotowanie podloza
Podtoze pod podbudow¢ z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie stanowi warstwa
istniejacej konstrukcji po profilowaniu i dogeszczeniu do wartosci zgodnych z Dokumentacjg
Projektowa.
Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny by¢ one usuniete wedlug zasad akceptowanych
przez Inspektora Nadzoru.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowana krzywg uziarnienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarzaé w mieszarkach stacjonarmych gwarantujacych otrzymanie jednorodnej
mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materialu nie dopuszcza si¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob
przeciwdzialajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Podbudowa powinny byé wytyczone w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa lub wedlug zalecen Inspektora Nadzoru z tolerancjami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji.

Paliki ub szpilki do kontroli uksztaltowania warstw powinny by¢ wczesniej, odpowiednio zamocowane
i utrzymywane w czasie robét przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikoéw Tub szpilek powinno
umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia Robét i nie powinno by¢ wigksze niz co
10 m.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej
ostateczna grubo$é po zageszczeniu byla réwna grubodci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo
ukladanej warstwy nie moze przekracza¢ 30 cm po zageszezeniu. Warstwy kruszywa powinny by¢
rozkladane w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkéw i rzednych wysoko$ciowych.
Jezeli podbudowa sklada si¢ z wigeej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw irzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie ukladania nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inspektora Nadzoru. Kruszywo w miejscach, w ktérych widoczna jest jego segregacja powinno by¢
przed zaggszczeniem zastapione materiatem o odpowiednich wiasciwosciach.

5.5. Zageszczanie podbudowy

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszczenia
przez watowanie. Walowanie powinno postgpowac stopniowo od dolnej do gornej krawedzi
podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nieréwnosci lub zaglebienia
powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa
i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych
dla walcéw podbudowa powinna by¢ zaggszczona zageszezarkami pltytowymi, malymi walcami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zageszczenia ulepszonego podioza
i podbudowy nie mniejszego od 1,0 wedlug proby Proctora. Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas
zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda II). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony
przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej
0 2% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia wody i réwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej 0 2% jej
wartoéci, mieszanke nalezy osuszyé. Wskaznik zageszczenia Is podbudowy wg BN 77/8931-12 lub
okreslony z badan przeprowadzonych plyta dynamiczna powinien odpowiadaé przyjgtemu poziomowi
wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 10.

5.6. Utrzymanie podbudowy
Wykonawca zobowiazany jest do przeprowadzenia biezacych napraw podbudowy uszkodzonej przez
ruch budowlany jak réwniez wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich jak opady

deszczu, $niegu i mroz.
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Wykonawca zobowiazany jest wstrzyma¢ ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu,
jezeli wystapi mozliwos¢ uszkodzenia podbudowy.

5.7. Likwidacja przelomow
Celem likwidacji przefomu istniejacej nawierzchni bitumicznej nalezy rozebra¢ uszkodzong
nawierzchnie wraz z podbudowa. Nawierzchni¢ wokoél przetomu nalezy wyramowaé przy uzyciu pily
na nawierzchni celem uzyskania regularnej powierzchni. Powstaty wykop o glebokosci 40cm
wypetni¢ kruszywem tamanym frakcji 0/63mm wraz z zaggszczeniem go warstwami o grubosci 20cm.
Gérna warstwa kruszywa po zageszczeniu winna zosta¢ wyréwnana z istniejagcg nawierzchnig
bitumiczna wokdt przetomu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci
Zasady ogdlne kontroli jakosci Robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdIne” p.6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do Robét
Przed przystgpieniem do Robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania Robét i przedstawi¢ wyniki tych badafi Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji
materiatéw. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w p.2.

6.3. Badania w czasie Robot
Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie Robét przy budowie podbudowy z kruszyw tamanych
stabilizowanych mechanicznie podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie robot przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

Minimalna liczba | Maksymalna
badan na dziennej | powierzchnia
Lp. Wyszczegolnienie badan dzialce roboczej | podbudowy

przypadajaca na
jedno badanie

(m’)
1 Uz.larmenle 1n}eszank-1 ) 100
2 | Wilgotno$é mieszanki
3 | Zaggszczenie warstwy 2 prébki na 1000 m’

dla kazdej partii kruszywa i przy

4 | Badanie wlasciwosci kruszywa wg tab.1, pkt 2.2.2. kazdej zmianie kruszywa

6.3.1. Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.2.
Probki nalezy pobieraé w sposéb losowy, z rozlozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem.
Wyniki badafi powinny by¢ na biezaco przekazywane Inspektora Nadzoru.
6.3.2. Wilgotnosé mieszanki
Wilgotnos$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II), z tolerancja +10% -20% jej wartosci.
Wilgotnos$¢ nalezy okreslic wedtug PN-B-06714-17.
6.3.3. Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggnigcia wymaganego wskaznika
zageszezenia Is.
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Wskaznik zageszczenia ulepszonego podtoza i podbudowy nalezy sprawdza¢ zgodnie z pkt.5.5.
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe, kontrol¢ zaggszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg Instrukeji Badan Podloza Gruntowego Budowli
Drogowych i Mostowych -GDDP 1998 (cze$é 2 zalaeznik) 1 PN-S-02205:1998, i nie rzadziej
niz raz na 500 m2.

Zageszczenie ulepszonego podioza i podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za
prawidlowe, gdy wskaznik odksztalcenia Io jako stosunek wtornego modutu E, do
pierwotnego modutu odksztalcenia E,, jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukeyjnej podbudowy.

Bre 2
E
6.3.4. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowa¢ oceng wszystkich whasciwosci okreslonych w pkt 2.2.2.
Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawcg w sposob losowy

w obecnosci Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania wykonanej warstwy
Czestotliwos¢ i zakres badafi i pomiar6w wykonanej warstwy ulepszonego podtoza i podbudowy
z kruszywa stabilizowanego mechanicznie przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ i zakres badafi i pomiarow wykonanej warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Wyszczegolnienie

Lp. . .
p badan i pomiaréw

Minimalna czestotliwo$¢ badasi i pomiarow

Podczas budowy:
-w 3 punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej lecz nie
1 Grubos¢ warstwy rzadziej niz 1 na 100 m’
Przed odbiorem:
- w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 1000 m’

Nos$nos¢ 1 zaggszczenie wg

2 obcigzefi ptytowych Raz na 500 m’

3 Szerokos¢ co 50m

4 R6ownosé podiuzna Latg 4-metrowg co 20 m
5 Réwnos¢ poprzeczna Latg 2-metrowa co 20m
6 Spadki poprzeczne*) Latg 2-metrowa co 20m
! RZ(—;.dne ; . co50m

8 Uksztaltowanie osi w planie

) dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gléwnych tukéw poziomych: na poczatku i na koficu kazdej krzywej przejéciowej oraz na poczatku, w
érodku i na korcu kazdego tuku poziomego.

6.4.1. Grubos¢ warstwy

Grubo$é warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu co najmniej
w trzech losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej i nie rzadziej niz
w jednym punkcie na kazde 100m* podbudowy. Bezposrednio przed odbiorem nalezy
wykona¢ pomiary grubosci warstwy o najmniej w trzech punktach, lecz nie rzadzi¢j niz raz
na 1000 m2.

Dopuszczalne odchytki od proj cktowanej grubosci warstw nie powinny przekraczac:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza +10%, -15%.
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6.4.2. Nosnos¢ i zageszczenie warstw wg obcigzen plytowych
Nalezy wykona¢ pomiary no$noéci ulepszonego podtoza i podbudowy z kruszywa, wg metody
obcigzen ptytowych, zgodnie z PN-S8-02205, zalacznik B. Obciazenia nalezy wykonaé nie
rzadziej niz raz na 100 m2.
Ulepszone podioze i podbudowa powinny spelniaé wymagania dotyczace nosnoéci podane
ponizej w tablicy 4 lub okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa Minimalny modut
zkruszywa o | Wskaznik Maksymalne ugiecie odksztalcenia mierzony plyta
wskazniku | zageszczenia sprezyste pod kolem, mm o $rednicy 30 cm, MPa
Whos NiC Is nie
mniejszym | mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego | obcigzenia E,
obciazenia
E,
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Zageszezenie warstwy z kruszywa nalezy uzna¢ za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtérnego
modutu odksztalcenia E2 do pierwotnego modutu odksztalcenia El, mierzony przy uzyciu
plyty o $rednicy 30 em, jest nie wiekszy od 2,2:

Ex/E; 2.2

6.4.3. Pomiary cech geometrycznych podbudowy
6.4.3.1. Rownos¢ warstwy
Nieréwnosci podhuzne podbudowy nalezy mierzy¢ lata 4-metrows zgodnie z norma
BN-68/8931-04, z czestotliwoscia podang w tablicy wp.6.4. Nieréwnosci
poprzeczne nalezy mierzy¢ 2-metrowa fatg z czestotliwoscig jw.
Nierdwnosci nie powinny przekraczag:
— 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
— 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.4.3.2. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne nalezy mietzyé za pomocag 2-metrowej laty i poziomicy
z czgstotliwoscia podang w tablicy w p. 6.4. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektows z tolerancja +0,5%.
6.4.3.3. Rzgdne podbudowy
Rzgdne podbudowy nalezy sprawdza¢ co 50 m. Roéznice miedzy rzednymi
wykonanymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ od +1 do -2 cm.
6.4.3.4. Uksztaltowanie osi podbudowy
Uksztaltowanie osi podbudowy nalezy sprawdzi¢ w punktach gtéwnych trasy i innych
dodatkowych, rozmieszczonych nie rzadziej niz co 50 m.
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o
wigee] niz Scm w kazdym punkcie na calej dlugosci.
6.4.3.5. Szerokos¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nalezy sprawdzi¢ co 50m. Szeroko$¢ ulepszonego podtoza i
podbudowy nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
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6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Niewtasciwe uziarnienie i whlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spelniajace wymagan dotyczacych uziarnienia i wlasciwosci podanych
w odpowiednich punktach niniejszej Specyfikacji, zostang odrzucone. Jezeli kruszywa, nie
spelniajace tych wymagan zostaly wbudowane to bedg, na polecenie Inspektora Nadzoru,
wymienione przez Wykonawce na wiasciwe, na koszt Wykonawcy i bez jakichkolwiek
dodatkowych kosztow poniesionych przez Zamawiajacego.

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okre§lonych wp. 6.4.3. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do
glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Przed odbiorem Wykonawca sprawdzi grubo$¢ warstw w obecnosci Inspektora Nadzoru,
z czestotliwosécig podang w tablicy w p. 6.4. Przynajmniej w 50% otworéw grubos¢ warstw
powinna by¢ co najmniej rowna projektowanej, a w zadnym otworze niedomiar grubosci nie
moze by¢ wiekszy od 10% (podbudowa zasadnicza) lub 15% (podbudowa pomocnicza i
ulepszone podioze).

Jezeli warunek ten nie jest spetniony Wykonawca wykona, na wlasny koszt, w obecnosci
Inspektora Nadzoru, dodatkowe otwory w celu identyfikacji powierzchni wadliwych
pod wzgledem grubosci.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe podbudowy. Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych
Robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wg wyzej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwe zageszczenie podbudowy

Do odbioru zageszczenia podbudowy Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne
zestawienie wynikow badan wskaZnika zaggszczenia, wraz z wartosciami srednimi dla calego
odbieranego odcinka, wykonane na podstawie biezacej kontroli zageszczenia.

Na odcinkach nie spetniajacych wymagan co do zaggszczenia podbudowy nalezy material
spulchni¢ i Roboty powtorzy¢ w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.5.4. Niewlasciwa nos$nos$¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej to Wykonawca wykona wszelkie
Roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej no$noci, zlecone przez Inspektora Nadzoru, na
wiasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robdt
Ogblne zasady obmiaru Robét podano w Specytikacji DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m?], wykonanej podbudowy (zlikwidowanego przetomu)
jako warstwy konstrukcji z kruszywa lamanego o grubosciach oraz uziarnieniu okreslonych
w Dokumentacji Projektowej i podanych w p. 1.3.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Robot
Odbiér podbudowy dokonywany jest na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz na zasadach odbioru czesciowego i koncowego okre§lonych w Specyfikacji Technicznej
DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogblne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
"Wymagania ogélne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena | metra kwadratowego [m2] likwidacji przetomu nawierzchni bitumicznej obejmuje:
- rozbidrke istniejacej nawierzchni i podbudowy oraz wykop do odpowiedniej glebokosei,
- wypelnienie przetfomu kruszywem lamanym (zgodnie z zatozeniami wykonania podbudowy
z kruszywa lamanego),
- przeprowadzenie pomiaréw i badari okreslonych w Specyfikacji Technicznej;
- utrzymanie powstatej podbudowy w czasie Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materialow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

3. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

4. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania

5. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn

6. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

7. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

8. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednig

9. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych

10. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda bromowsa

1 1. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

12. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

13. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bgbnie Los Angeles

14. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

15 PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

16. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réownosci nawierzchni planografem i tatg

17. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugig¢ podatnych ugieciomierzem belkowym

18. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaZnika zaggszczenia gruntu

19. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pélsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

20. Instrukcji Badan Podloza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — GDDP 1998 (czesS¢ 2
zalacznik)
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D.04.08.01. WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z
wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi dla zadan:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Woéjeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wéjcza ,,Plebanka™ nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wie$ od km 0+000 do km 0+680.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST jest scosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych

wp. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie wyrownania
podbudowy lub istniejacej nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. OkreSlenia podstawowe
1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukladana na istnicjace] warstwie w celu
wyréwnania jej nieréwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.
1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” oraz w SST D.05.03.05a ~Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST DM.00.00.00

., Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych na
goraco, nalezy stosowaé kruszywa spelniajace wymagania okreslone w  SST D.05.03.05a
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.3. Wypelniacz
Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze nalezy stosowa¢ wypetniacz wapienny
spelniajacy wymagania podane w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 2.

2.4. Lepiszcza
Lepiszcza powinny spelnia¢ wymagania okreslone w SST D.05.03.05a ,Nawierzchnia z betonu

asfaltowego” pkt 2.

2.5. Skladowanie materialow
Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypelniaczy i lepiszcza powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okredlonymi w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t
Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostal okreslony w
SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Transport kruszyw, wypelniacza i lepiszcza powinien spetnia¢ wymagania okreslone w SST D.05.03.05a
,.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ wymagania okreslone w SST D.05.03.05a
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych
Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sg okreslone w SST D.05.03.05a
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumiczne;j
Zasady produkcji, dozowania skladnikéw 1 ich mieszania s3 okreslone w SST D.05.03.05a
,.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.4. Zarob probny
Zasady wykonania i badania podano w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masg mineralno-
asfaltowa
Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podluznego powierzchnia
podbudowy powinna zostaé oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki
wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane s3 w SST D.04.03.01 ,,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej
Minimalna grubo$é warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance.
Najwigkszy wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci ukladanej warstwy. Przed
przystapieniem do ukfadania warstwy wyréwnawczej Wykonawea powinien wyznaczy¢ niwelete
ukladanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowej linki, po ktorej
przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujacego ukladarka.
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Maksymalna grubos$¢ ukladanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci

przekraczajacej 8 cm warstwe wyréwnawcza nalezy wykona¢ w dwu lub wigcej warstwach nie
przekraczajacych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyréwnawcza uklada si¢ wedlug zasad okreslonych w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia
7z betonu asfaltowego” pkt 5.

Zageszczenie warstwy wyrdwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej
na gorgco odbywa si¢ wedlug zasad podanych w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia Z betonu
asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubos¢ zaggszezanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robét, na podstawie
przeprowadzonych préb, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposéb zageszczania warstw
wyréwnawezych w zaleznosci od ich grubosei.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy
Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wlasciwym stanie, az do
czasu utozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca
naprawi na koszt wlasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami zawartymi
w SST D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejmujacym badania
warstw lezacych ponizej warstwy $cieralnej.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wykonywania podbudowy podano w SST
D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiar6w dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by¢ zgodne z okre§lonymi w SST D.05.03.05a , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Og6lne zasady obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest t (tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.
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8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy nalezg do robét ulegajacych zakryciu. Zasady
ich odbioru sg okreslone w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.2.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 tony wyréwnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowa obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

dostarczenie materialow,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

posmarowanie goragcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,

oczyszczenie i skropienie podtoza,

rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zalozonymi spadkami i profilem,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco sa podane w D.05.03.05a ,,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 10.
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D.05.03.05a. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWiORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych
z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla zadan:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wojeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wdjcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wies od km 0+000 do km 0+680.

1.2.Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych

wp. 1.1

1.3. Zakres Robdét objetych STWiORB
Roboty, ktérych dotyczy STWiIORB obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie warstwy
$cieralnej wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i
rozkladania obcigzen od ruchu pojazdéw na podloze.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4, Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 16, 22 lub 32.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciagtym lub
nieciagltym tworzy strukturg wzajemnie klinujaca sig.

1.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pélsztywnych” GDDP-IBDiM
[68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktérego wieksza czgS¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

t.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wigksza czeg$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz
mieszany — kruszywo, ktére sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypelniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z normami, wytycznymi i okre§leniami
podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogélne zasady dotyczace materialow
Ogodlne zasady dotyczace materialow podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].

Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 1. Oprécz lepiszcz wymienionych w
tablicy 1 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedlug aprobat technicznych.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 AC3S, ACSS, 50/70, 70/100
ACL1IS Wielorodzajowy 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

e Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwoscl :
badania 50/70 70/100
| 2 3 4 5
WELASCIWOSCI OBLIGATORYINE

Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70 | 70-100
Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51

Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230

nie mniej niz
4 | Zawarto$¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99

nie mniej niz

2 3 4 5
5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8
nie wigcej niz
6 | Pozostala penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 45

po starzeniu, nie mniej niz
WLASCIWOSCl SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawarto$¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2
nie wigeej niz

9 | Wzrost temp. mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 9
po starzeniu, nie wigcej niz

10 | Temperatura lamliwosci °C PN-EN 12593 [29] -8 -10

Fraassa, nie wigcej niz

Skladowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
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2.3. Kruszywo

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypehiacz. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 —tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze
skladowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypeiniacza powinno si¢
odbywaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
odpowiednia przyczepno$¢ (adhezj¢) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedlug PN-EN 12697-11 [34], metoda C
wynosita co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta. Sktadowanie
$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.5.Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réznych materiatow,
nalezy stosowa¢ materiaty termoplastyczne, jak tasmy bitumiczno-kauczukowych wedlug norm lub
aprobat technicznych.

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Skladowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi warstwy lub polaczenia warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w
nawierzchni lub ja ograniczajacymi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metoda na goraco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji
Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni  nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub

kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug STWiORB 04.03.01. ,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
— wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
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— szezotki mechaniczne I/lub inne urzadzenia czyszczace,
— samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
— sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogo6lne” pkt. 4.

4.2. Transport materialéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgdg korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budow¢ pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od postgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
byé zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania Robot
Ogblne zasady wykonania Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢
lepiszcza podane sg w tablicy 4.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i famanego, to nalezy przyja¢
proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.
Wymagane wiasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 6.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosé lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej dla
ruchu KR1-KR2 [65]

Wiadciwoé Przesiew, [% (m/m)]
ACSS AC8S ACI1S

Wymiar sita #, [mm] od do od do od do

16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90

5,6 90 100 70 90

2 40 65 45 65 30 55

0,125 9 22 8 20 8 20
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Zawartos'é ]episzcza, BmintS_EJ Bm.mS.EC Bnlmi,e’:
)

G0 *
minimum

Tablica 6. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR1 + KR2

Warunki
Wiasciwosé zageszcezania Metoda i warunki ACSS ACS8S AC11S
wg PN-EN badania
13108-20
[48]
Zawartos¢ C.1.2,ubijani PN-EN 12697-8 [33]. Vo Vo Vo
wolnych e, 2x50 i ' ’
. o p. 4 Vmax3,0 Vmax3,0 Vmax3,0
przestrzeni uderzen
Wolne
C.1.2,ubijani
przestrzenie o 5‘(’) VAN bNLEN 12697-8 [33], | VFBuwinrs | VEBuwnts | VFBuuinrs
WYI?e}mO“e uderzeﬁ p. 5 VFBmin93 VFBmin93 VFB/nin93
lepiszczem
Zawarto$¢
wolnych C.1.2,ubijani
PN-EN 12697-8 [33],
przestrzeni <, 2x50 5 [ ] VMAminM VMAminl4 meinM
W mieszance uderzen £
mineralnej
PN-EN 12697-12
'\5 ]
Odporno$¢ na C.1.1,ubijani rzecho[wwa ! anie w
‘p . o | € 2%35 P R ITSRo ITSRy ITSRy
dzialanie wody . 40°C z jednym
uderzen o r
cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
* Ujednolicona procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zalaczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania skfadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o roznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢é wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskala temperature wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.
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Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche

Wymagana réwnos¢ podiuzna jest okre§lona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwnosci podioza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar fatg 4-
metrowg lub réwnowazng metoda)

Maksymalna nieréwnos¢
Klasa drogi Element nawierzchni podtoza pod warstwe
Scieralna [mm]
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nierownoscei sa wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrowna¢ podloze.

Rzedne wysokos$ciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podloza powinien by¢ zapewniony odplyw wody.
Wykonane w podiozu laty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usunaé, a powstate w ten sposob ubytki wypelni¢ materiatlem o wiasciwosciach

zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypelni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza
powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypelni¢ odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedlug norm lub
aprobat technicznych.

5.5.Proba technologiczna
Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia na
whniosek Inspektora Nadzoru préby technologicznej, ktora ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke
zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowa¢ mieszanke. Do badan nalezy pobraé
mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.
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Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidlowosci skladu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacj¢ kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochéd. Prébki do badah nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inspektor podejmuje decyzje¢ o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca winien
wykonaé na wniosek Inspektora Nadzoru odcinek prébny celem uscislenia organizacji wytwarzania 1
ukladania oraz ustalenia warunkow zaggszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dlugos$¢ co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzgtu jakie zamierza
stosowa¢ do wykonania podbudowy.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inspektora technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7.Polaczenie miedzywarstwowe
Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia pofaczenia migdzy
warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podloze powinno by¢
skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie polaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami. Skropienie lepiszczem
podioza przed ulozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane zgodnie z
STWiORB 04.03.01.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywa¢ na podltozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.415.7.

Temperatura podioza pod rozktadana warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowa asfaltowa nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciaggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 9. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtoza. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V> 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych
Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystapieniem do robét

W czasie robot

Warstwa $cieralna o grubosci > 3 cm

0

+5

Warstwa $cieralna o grubosci <3 cm

+5

+10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetniaé warunki podane w tablicy 11.
Tablica 11. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawarto$¢ wolnych
Typ i wymiar grubo$¢ warstwy Zageszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[em] [%6(v/V)]
ACS5S, KRI-KR2 2,0+4,0 >97 1,040
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AC8S, KRI-KR2 2,5+ 4,5 >97 1,0-40
AC11S, KRI-KR2 3,0+5,0 > 98 1,0+4,0
AC8S, KR3-KR4 25+45 >97 2,0+ 5,0
AC11S, KR3-KR4 3,0+5,0 > 98 2.0=50

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazong w uklad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw
7z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do Robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, aprobat¢ techniczna, ew. badania materialow
wykonane przez dostawcow itp.),

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badain Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogolne
Badania dziela si¢ na:
—badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
—badania kontrolne (w ramach Nadzoru).
6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jako$é materialéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikow, lepiszezy i
materialéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia
itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdng starannoscig iw
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybienn w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inspektor moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inspektor
moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badann Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzehni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilo$ci materialoéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych warstwy,
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— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
— ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.
6.3.3. Badania kontrolne
Badania kontrolne sa badaniami Inspektora, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy i materiatow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawg odbioru. Pobieraniem probek i
wykonaniem badaf na miejscu budowy zajmuje si¢ Inspektor w obecnosci Wykonawcy. Badania
odbywaja sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w

tablicy 12.
Tablica 12. Rodzaj badan kontrolnych
Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa *>
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawarto$¢ lepiszcza
13 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gesto$¢ | zawarto$é wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ®
2.2 Spadki poprzeczne
23 Réwnos¢
2.4 Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu
2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni @
2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
T do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m” nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba prébek moze zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drég w
terenie zabudowy)
Y w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe
W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Inspektor i Wykonawca decyduja wspélnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.
Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czgsciowych.
Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.
6.3.5. Badania arbitrazowe
Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istnieja uzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.
Koszty badafi arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys$¢ przemawia wynik badania.
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6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
6.4.1. Uwagi ogolne

Wilasciwosci mieszanki nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanic warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilo§¢ materialu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos¢ wbudowanego
materialu na okre§long powierzchni¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od
projektu o wartosci podane w tablicy 13, przy czym catkowity pakiet warstw asfaltowych nie moze
by¢ mniejszy od projektowanego o wigcej niz 5%.

W wypadku okreslania ilo$ci materiatu na powierzchnig i $redniej wartosci grubosci warstwy z reguly
nalezy przyja¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inspektor ma prawo sprawdzaé odcinki czgsciowe.
Odcinek czesciowy powinien zawieraé co najmniej jedna dzienna dzialke robocza. Do odcinka
cze$ciowego obowiazujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubo$¢ warstwy lub warstw przyjmuje si¢ srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku czgsciowym.

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%0]
Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC*

A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz <10
6000 m* lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia
wieksza niz 1000 m? lub
— warstwa Scieralna, ilo§¢ wigksza niz 50 kg/m? |
2. — maly odcinek budowy lub <10
— warstwa scieralna, ilo$¢ wigksza niz 50 kg/m’

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszcezenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 11. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w tablicy 11.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gléwnych tukéw
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podluznej nalezy wykonywaé w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placéw i
parkingéw nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem flaty 4-metrowej i klina lub metody
réwnowaznej, mierzac wysokos¢ prze§witu w potowie dtugosci faty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okre§lona przez wartos¢ odchylenia réwnosci
(prze$witu), ktére nie moga przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie réwnosci rozumie si¢ najwigksza
odleglo$¢ migdzy lata a mierzona powierzchnia.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowaé metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i
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klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadlym do osi jezdni. na kazdym ocenianym pasie

ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu
dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.
6.4.2.6. Pozostate wlasciwo$ci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz = 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podluznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z dopuszczalng tolerancja + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ si¢ od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ziacza podhuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji,
plam i wykruszen oraz lokalnych napraw nawierzchni (tat) dokonywanych po wykonaniu warstwy
Scieralnej.

W przypadku, gdy w okresie gwarancji ilo$¢ napraw (fat) warstwy Scieralnej przekroczy 10%
powierzchni na Tkm wykonanych robét, nalezy wykona¢ wymiang tej warstwy na odcinku dhugosci
1km na ktorym wystepuja ww. naprawy.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady dotyczace obmiaru Robot
Og6lne zasady dotyczace obmiaru Robét podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy $cieralnej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru Robét
Og6lne zasady odbioru Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbior Robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i STWIORB jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania

ogdblne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podloza,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— ew. wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzadzen,
— rozlozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
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23.

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
~ odwiezienie sprzgtu.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscieni 1 Kula

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwalosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na
sicie

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dzialanie
wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czgs¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wptywem ciepla i powietrza — Czgs$¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Cze$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafi mieszanek mineralno-
asfaltowych na goragco — Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda
hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg§¢ 11: OkreSlenie powigzania pomigdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badai mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgé¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wodg
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg¢s¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni

asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
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24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

35.

36.

37.
38.

39.

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czg$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypeliaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cze$é 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Czes$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie -ciagliwosci lepiszczy
asfaltowych metoda pomiaru ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metoda testu wahadlowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw
modyfikowanych polimerami
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D.06.03.01 UMOCNIENIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem remontu poboczy drég dla zadar:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wojeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wojcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,

- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wie$ od km 0+000 do km 0+680.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. i 1.3.

1.3. Zakres robét obj¢tych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem umocnienia poboczy drog.
Zakresem robot jest objete wykonanie:
- wyréwnanie i uzupelnienie istniejgcych poboczy gruntem niespoistym;
- §ciecia zawyzonych poboczy (poprzedzajace utwardzenie poboczy kruszywem famanym);
- uzupelnienia (utwardzenia) poboczy kruszywem tamanym stabilizowanym mechanicznie 0/31,5 mm,
o grub. warstwy 10 cm.
Zakres wystepowania umocnienia poboczy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4, Okres$lenia podstawowe
Okreélenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogblne wymagania dotyczace robét podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST

D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Do utwardzenia poboczy zgodnie z Dokumentacja Projektows, bedzie zastosowane kruszywo famane

stabilizowane mechanicznie 0/31,5 o grubosci warstwy 10 cm. Wymagania dla kruszywa wg PN-B-
11112.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt.3.

3.2. Sprzet do umocnienia poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej SST powinien wykazac sig
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- spycharki, réwniarki do spulchniania, rozkladania, profilowania,
- przewozne zbiorniki na wod¢ do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazone w urzadzenia do -
réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,
- walce statyczne lekkie i Srednie,
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- plytowe zageszcezarki wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 4.

4.2. Transport materialow
Przy wykonywaniu robot okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych srodkéw
transportowych ~w  warunkach  zabezpieczajacych  kruszywo przed  zanieczyszczeniem
i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoSci robot
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przeprowadzi badania kruszyw i przedstawi wyniki tych

badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
W czasie prowadzenia robot Wykonawca bedzie prowadzil badania, ktorych zakres i czgstotliwos¢
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ badan
Lp. Wyszczegdblnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej
1 | Uziarnienie kruszywa 2 probki
Wilgotnos¢ optymalna kruszywa 2 probki
3 | Wskaznik zageszczenia na umocnionym poboczu 2razynal kim

6.4. Pomiar cech geometrycznych umocnionych poboczy
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw po zakonczeniu robét podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw umacnianych poboczy

Lp. Wyszczegoélnienie Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
I | Spadki poprzeczne 2razy na 100 m
2 | Réwnos¢ podluzna co50m
3 | Réwnos¢ poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja +
0,5%.
6.4.2. Roéwnose poboczy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowa lub dostosowana do zakresu
robot. Maksymalny prze§wit pod tata nie moze przekracza¢ 15 mm.
6.4.3. Grubos¢ warstwy
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Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci nie powinny przekracza¢ £ 10 % jej

warto$ci.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét
Ogblne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) pobocza utwardzonego kruszywem o grub. 10 cm

(wraz ze $cigciem pobocza w przypadku jedynie utwardzenia pobocza) oraz 1 m3 (metr szecienny)
uzupetnienia pobocza gruntem niespoistym z dowozu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania og6lne", pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogéine”

pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m2 utwardzonego pobocza obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup, dostarczenie i roztozenie niezbgdnego materiatu do utwardzenia poboczy,

- dowoéz i odwoz sprzetu do wykonania robét,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materialéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego
wykonania robdt lub wynikajacych z przyjetej technologii robdét,

- $ciecie poboczy, odwiezienie gruntu na odklad i wyprofilowanie poboczy oraz ich zageszczenie,

- uporzadkowanie terenu rob6t; zatadunek i wywéz odpadéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji
lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

- utrzymanie umocnionego pobocza przez czas trwania rob6t budowlanych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

Cena wykonania 1 m3 uzupelnienia pobocza gruntem niespoistym obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robot oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup, dostarczenie, roztozenie, wyprofilowanie i zageszczenie materiatu do uzupetnienia poboczy,

- dowoéz i odwoz sprzetu do wykonania robét,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materialdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego
wykonania rob6t lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- uporzadkowanie terenu robot, zatadunek i wywoz odpadéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji
lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

- utrzymanie umocnionego pobocza przez czas trwania rob6t budowlanych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
2. PN-75/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.

3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.
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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem znakéw pionowych dla zadan:
- Remont drogi gminnej nr 361005T Wojeczka "Zbiorniki" od km 0+000 do km 0+678,
- Remont drogi gminnej Wéjcza ,,Plebanka” nr 361073T od km 0+000 do km 0+945,
- Remont drogi gminnej nr 361008T Chrzanéw przez wies od km 0+000 do km 0+680.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych

wp. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
— znakow ostrzegawczych.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktorego umieszczana jest tres¢ znaku.
Tarcza moze byé wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) -
jako jednolita lub skladana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢
wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach
szczegolnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materialéw zwyktych (lico nie
wykazuje wlasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materialu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkcji.

1.4.8. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy niz 3
miesiace od daty produkcji.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIiORB D.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB
D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
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2.2. Aprobata techniczna dla materiatow
Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktoéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobate techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe powinny miec¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”") nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
— z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701.
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca si¢
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.

2.4, Tarcza znaku
2.4.1. Trwalo$¢ materialow na wplywy zewnetrzne
Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, musza wykazywac petna odpornos¢ na oddzialywanie $wiatla, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwalosci znaku, okreslony
przez wytwoéree lub dostawceg.
2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniona z odbiorca,
trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.
2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
— blacha stalowa,
— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium.
2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sig stosowanie
innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed Kkorozja, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla danej technologii. Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz
znakow, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi. Krawedzie tarczy
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie
mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku. Wytrzymalos¢ dla tarczy znaku z
blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5. Znaki odblaskowe
2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;j
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.
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Whasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w aprobacie technicznej.

2.5.2. Wymagania jako$ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ petne zwigzanie z tarcza
znaku przez caly okres wymaganej trwaloéci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne
niedoklejenia, odklejania, zluszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz
na jego powierzchni. Sposéb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien
uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.Przy malowaniu lub  Kklejeniu
symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii. Okres
trwalosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10
lat, w zaleznosci od rodzaju materialu. Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka,
nie moga na niej wystepowaé lokalne nieréwnosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach
tarczy znaku. Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére
moga powstaé przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnig znaku, nie byly wigksze
niz:

— 2 mm dla znakéw malych i $rednich,
— 3 mm dla znakow duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czes¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w
kazdym kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie
moze wystepowa¢ wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pgcherzyki) o wymiarach nie
wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchni znaku. W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach
nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3
zarysowan o szeroko$ci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wigkszej niz 10 cm.
Na calkowitej dlugosci znaku dopuszcza sig nie wigeej niz 5 rys szerokodci nie wigkszej niz
0,8 mm i dilugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie
znieksztalcajg tresci znaku. W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne
uszkodzenie folii o powierzchni nie przekraczajacej 6 mm?2 kazde - w liczbie nie wigkszej niz
pie¢ na powierzchni znaku malego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8
mm?2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego
lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm. Uszkodzenia
folii nie moga znieksztatcad tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztatcenia
znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony. W znakach nowych niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ze
wystepujgce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponize;.
W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowaé. Wymagana jest taka
wytrzymalo$¢ polgczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90 stopni
przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu. Tylna
strona tarczy znakoéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowa
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barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug
wzorca stanowigcego zatacznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”. Grubo$¢
powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium
lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy -
jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone farba ochronng.

2.6. Materialy do montazu znakow
Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie,
bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbéw. Laczniki moga by¢ dostarczane w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych
klas. Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skltadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podiozu. Prefabrykaty nalezy uklada¢ na podkladach z zachowaniem przeSwitu
minimum 10 cm miedzy podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dzialajacych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— koparek kotowych o pojemnosci tyzki min. 0,15 m’,
- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotoéw pod stupki w gruncie spoistym,
- Dbetoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
- przewoznych zbiornikéw na wode,
— sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D.00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbywaé si¢ zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukeji wsporczych znakéw, powinny by¢ przewozone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien sig
odbywaé¢ $rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie
transportu i uszkadzanie.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogblne zasady wykonywania robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglos¢ od
krawedzi jezdni, krawgdzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata mozliwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysokos¢
zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakéw
Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glgbokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Wykopy fundamentowe powinny by¢
wykonane w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu mozna byto przystapi¢ natychmiast do wykonania
w nich robét fundamentowych.
5.3.1. Prefabrykaty betonowe
Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne przestrzenie
pomiedzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materialem kamiennym, np.
klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami rgcznymi. Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu
drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza lub by¢
wyniesiona nad te powierzchnig nie wigcej niz 0,03 m.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowg i STWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

— odchytka w wysoko$ci umieszezenia znaku, nie wigeej niz = 2 cm,

— odchytka w odleglosci ustawienia zpaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wigcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia
znaku zgodnie z [nstrukcejg o znakach drogowych pionowych.

5.5. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy pelna czytelnos¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy
zewnetrzne dzialajace na znak, nie moga powodowaé znieksztalcenia tresci znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowg z:

a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytworey lub
dostawcy,

b) datg produkcji,
¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego.
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Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych ,,na
mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany —charakter robét fundamentowych, na wniosek
Wykonawcy robét, Inspektor Nadzoru moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dla
tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robdt
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodnosci

wydana przez producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiaréw. W przypadkach budzacych watpliwodci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
zbadanie wiadciwosci dostarczonych wyrobdw i materialow w zakresie wymagan podanych w
punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdzac:

zgodno$é wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokos$é zamocowania znakow),

zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,

prawidlowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

poprawno$¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow konstrukeji wsporczych:

przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy Iaczone (od 10 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy dokladnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i
pomiarow,

ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ew. uzyciem lupy o powickszeniu od 2 do
4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okre$lone w punkcie 5.5, powinny by¢
naprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi jest sztuka [szt.], dla znakéw konwencjonalnych oraz stupkow.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly
wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny
0Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakoticzeniu robét, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w Umowie a
wykonanie robét budowlanych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentéw
— dostarczenie i ustawienie stupkow,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawy oswietlenia zewngtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
$rodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12.  PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco
18. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
19. PN-M-06515 Dzwignice. Ogélne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
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21.
22.

23.

24.
25.

26.

27.

PN-M-69420
PN-M-69430

PN-M-69775

PN-S§-02205
BN-89/1076-02

BN-82/4131-03

BN-88/6731-08

wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewngtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowywanie.



